
    

    

    

    

                                                                                                            

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

株式会社株式会社株式会社株式会社ＭＥＰＪＭＥＰＪＭＥＰＪＭＥＰＪ    

 

剥離力測定剥離力測定剥離力測定剥離力測定ﾃﾃﾃﾃﾞ゙゙゙ｰﾀｰﾀｰﾀｰﾀのののの例例例例    

ΦΦΦΦ２２２２．．．．５５５５インチインチインチインチガラスガラスガラスガラス基板基板基板基板、、、、    

ZZZZ 軸降下剥離速度軸降下剥離速度軸降下剥離速度軸降下剥離速度；；；；１０１０１０１０μμμμｍｍｍｍ////ｓｓｓｓ    

 
精密機械加工精密機械加工精密機械加工精密機械加工モールドモールドモールドモールド    ダイレクトインプリントダイレクトインプリントダイレクトインプリントダイレクトインプリント技術技術技術技術    

 

ダイレクトインプリントダイレクトインプリントダイレクトインプリントダイレクトインプリント装置装置装置装置    

（（（（500500500500××××３００３００３００３００××××３００３００３００３００ｍｍＨ）ｍｍＨ）ｍｍＨ）ｍｍＨ）    

 

特殊特殊特殊特殊インクインクインクインクとととと PDMSPDMSPDMSPDMS スタンパースタンパースタンパースタンパーによるによるによるによる微細微細微細微細

パターンパターンパターンパターンダイレクトインプリントダイレクトインプリントダイレクトインプリントダイレクトインプリント。。。。    

20202020μμμμｍｍｍｍラインラインラインライン幅印刷例幅印刷例幅印刷例幅印刷例    

 

剥離力剥離力剥離力剥離力、、、、剥離剥離剥離剥離モードモードモードモード測定測定測定測定    レーザレーザレーザレーザ変位計変位計変位計変位計によるによるによるによるモールドモールドモールドモールド

基板基板基板基板ギャップギャップギャップギャップ認識認識認識認識    

空気加圧式空気加圧式空気加圧式空気加圧式インプリントインプリントインプリントインプリント室室室室    

（（（（特許第特許第特許第特許第４４４１６７５４４４１６７５４４４１６７５４４４１６７５号号号号））））    

インプリンインプリンインプリンインプリントトトトとととと剥離力剥離力剥離力剥離力、、、、剥離剥離剥離剥離モードモードモードモード同時測定同時測定同時測定同時測定    

 

0.0196mm0.0196mm0.0196mm0.0196mm

0.12mm0.12mm0.12mm0.12mm0.01mm0.01mm0.01mm0.01mm

0.0196mm0.0196mm0.0196mm0.0196mm

0.12mm0.12mm0.12mm0.12mm0.01mm0.01mm0.01mm0.01mm

 

ナノナノナノナノ加工加工加工加工ピッチピッチピッチピッチ変換変換変換変換モールドモールドモールドモールド□□□□３０３０３０３０××××３０３０３０３０ｍｍｍｍｍｍｍｍ 

ナノナノナノナノ加工加工加工加工ピッチピッチピッチピッチ変換変換変換変換    ピッチピッチピッチピッチ例例例例    

700nm700nm700nm700nm    

600600600600    

550550550550    

500500500500    

450450450450    

350350350350    

複雑三次元複雑三次元複雑三次元複雑三次元マイクロマイクロマイクロマイクロ構造加工構造加工構造加工構造加工モールドモールドモールドモールド    

剥離力測定機能付剥離力測定機能付剥離力測定機能付剥離力測定機能付きききき光光光光インプリントインプリントインプリントインプリント装置装置装置装置    

PDMS スタンパースタンパースタンパースタンパー

インクインクインクインク（（（（C8FA））））

ケミカルエッチングケミカルエッチングケミカルエッチングケミカルエッチング

パターニングパターニングパターニングパターニング

銅銅銅銅/ポリイミドポリイミドポリイミドポリイミド2層材層材層材層材（ＣＣＬ）（ＣＣＬ）（ＣＣＬ）（ＣＣＬ）

インクインクインクインク剥離剥離剥離剥離

50µm

Cu

PI

PDMS スタンパースタンパースタンパースタンパー

インクインクインクインク（（（（C8FA））））

ケミカルエッチングケミカルエッチングケミカルエッチングケミカルエッチング

パターニングパターニングパターニングパターニング

銅銅銅銅/ポリイミドポリイミドポリイミドポリイミド2層材層材層材層材（ＣＣＬ）（ＣＣＬ）（ＣＣＬ）（ＣＣＬ）

インクインクインクインク剥離剥離剥離剥離

50µm

Cu

50µm

Cu

PI

 

ケミカルエッチングケミカルエッチングケミカルエッチングケミカルエッチングによるによるによるによる銅配線形成例銅配線形成例銅配線形成例銅配線形成例    



    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

連絡先連絡先連絡先連絡先；（；（；（；（株株株株））））MEPJMEPJMEPJMEPJ    御田御田御田御田    護護護護    EEEEメールメールメールメール/mmamoru@net1.jway.ne.jp/mmamoru@net1.jway.ne.jp/mmamoru@net1.jway.ne.jp/mmamoru@net1.jway.ne.jp    URL/http://www.mepj.jp/ URL/http://www.mepj.jp/ URL/http://www.mepj.jp/ URL/http://www.mepj.jp/     

事業所所在地事業所所在地事業所所在地事業所所在地；〒；〒；〒；〒317317317317----0053005300530053茨城県日立市滑川町茨城県日立市滑川町茨城県日立市滑川町茨城県日立市滑川町 1111----13131313----5555    ℡℡℡℡；；；；０２９４０２９４０２９４０２９４----２３２３２３２３----５５２５５５２５５５２５５５２５    

携帯電話携帯電話携帯電話携帯電話；；；；０９００９００９００９０----９８２８９８２８９８２８９８２８----２０２８２０２８２０２８２０２８    

    

ニッケルニッケルニッケルニッケル電鋳技術電鋳技術電鋳技術電鋳技術    

 

小型小型小型小型ニッケルニッケルニッケルニッケル電鋳装置電鋳装置電鋳装置電鋳装置    

（（（（２００２００２００２００××××２００２００２００２００××××３００３００３００３００ｍｍｍｍｍｍｍｍHHHH））））    

 

ニッケルニッケルニッケルニッケル電鋳金型電鋳金型電鋳金型電鋳金型    

（（（（５５５５ｍｍｔｍｍｔｍｍｔｍｍｔ×□×□×□×□２８２８２８２８ｍｍｍｍｍｍｍｍ金型枠付金型枠付金型枠付金型枠付きききき））））    

外枠外枠外枠外枠////電鋳層一体構造電鋳層一体構造電鋳層一体構造電鋳層一体構造金型金型金型金型をををを製作製作製作製作できますできますできますできます。。。。    

マイクロニードルアレイマイクロニードルアレイマイクロニードルアレイマイクロニードルアレイによるによるによるによる    

微細穴加工微細穴加工微細穴加工微細穴加工技術技術技術技術    

精密樹脂加工精密樹脂加工精密樹脂加工精密樹脂加工、、、、精密射出成形精密射出成形精密射出成形精密射出成形、、、、精密機械加工精密機械加工精密機械加工精密機械加工 

 

 

精密微細穴抜精密微細穴抜精密微細穴抜精密微細穴抜きききき加工用金型加工用金型加工用金型加工用金型（（（（150150150150××××100100100100××××80808080ｍｍＨ）ｍｍＨ）ｍｍＨ）ｍｍＨ）    

穴径穴径穴径穴径；；；；ΦΦΦΦ0000５０５０５０５０μμμμｍ、ｍ、ｍ、ｍ、ピッチピッチピッチピッチ；；；；0.50.50.50.5ｍｍｍｍｍｍｍｍ    

穴数穴数穴数穴数；；；；３３３３××××３３３３    ポリイミドポリイミドポリイミドポリイミド、、、、CCLCCLCCLCCLなどなどなどなど用用用用 

 

精密射出成形精密射出成形精密射出成形精密射出成形 

熱可塑性樹脂熱可塑性樹脂熱可塑性樹脂熱可塑性樹脂、、、、熱硬化性樹脂熱硬化性樹脂熱硬化性樹脂熱硬化性樹脂、、、、インサートインサートインサートインサート成形成形成形成形、、、、

金属樹脂複合機構部品成形金属樹脂複合機構部品成形金属樹脂複合機構部品成形金属樹脂複合機構部品成形 

 

ΦΦΦΦ３０３０３０３０μμμμｍｍｍｍ    SiO2    ニードルニードルニードルニードル 

 

 

３８３８３８３８μμμμｍｔｍｔｍｔｍｔポリイミドフィルムポリイミドフィルムポリイミドフィルムポリイミドフィルムへのへのへのへの穴加工例穴加工例穴加工例穴加工例 

穴径穴径穴径穴径；；；；φφφφ３０３０３０３０μμμμｍｍｍｍ 

表表表表    

裏裏裏裏    

ニッケルニッケルニッケルニッケル電鋳層電鋳層電鋳層電鋳層
純純純純ニッケルニッケルニッケルニッケル製製製製

機械加工台座機械加工台座機械加工台座機械加工台座

 


